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№2
* Размеры для справок.1.
Сварка по ГОСТ 14771-76.2.
Одинаковые детали приварить аналогично указанным на чертеже.3.
Для изготовлении данной сборки использовать стапель4.
 по указанной схеме на чертеже.

№ Обозначение сварки

1 T1- 8 

2 Т3- 8 

3 С8- 8 

4 Н2- 8 

РО.1.2.ПВ2.00.000 СБ Площадка верхняя

Нач. КБ

625.25 1:10

РО.1.2.ПВ2.00.000 СБ

Разраб.

Копировал Формат А2х3
Утв.
Н.контр.
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17.05.2014Цыцу В.Г.
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Цыцу В.Г.

ООО "Феррумленд"
(812)423-55-45

Площадка верхняя

ПВ2


	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид8
	Местный вид 1 (1 : 5)
	Местный вид 2 (1 : 5)
	Чертежный вид21
	Разрез Б-Б
	Разрез В-В
	Разрез Д-Д
	Разрез А-А
	Местный вид Ж (1 : 5)
	Местный вид Е (1 : 5)
	Разрез Г-Г
	Разрез З-З


